P REFABRIK

Tanitim

Ciplak veya altiminyum folyo kapli, yiiksek birim
agirhikta tagyinidnden imal edilen borudur.
Aliiminyum folyo kaph borular boyunca, ek yerinde
5 cm. bindirme payi olup, bu pay lzerinde
kendinden yapiskanli 6zel bant bulunmaktadir.
Borular, naylon ambalajda piyasaya sunulmaktadr,

Teknik Ozellikleri
Ozellikler Birim | Tamm | Standart
Yogunluk kg/m3 | 110-140 | TS 7232
I¢ Gap mm. 21-273 TS 7232
Et Kalinhg mm. 25-100 TS 7232
Boy mm. |[1100-1200 [ TS 7232

Su Emme Miktari | % (V/v) | <10%
Isi iletkenlik Degeri

(10°C) W/mK <0,040 ISO 8301
A2 TS 901
Yanmazlik Sinifi DIN 4102
Azami Kullanim o
Sicakligi . Gl
Kullamim Alanlani

250°C’den yiiksek sicakliktaki tesisatlarda
enerji tasarrufu ve yangina kars: korunum
saglanmasi, personel korunmasi

Proses ekipmanlarinin ses ve titregim
yalitiminda

Uygulama

Uygulama, kullanilacak tasytnii borularin giplak
veya aliiminyum folyo kapli olmasina gére farklilik
gdstermektedir.
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Ciplak borular bitim emdlsiyon veya bitimli
Ortiiler, galvaniz veya alliminyum ceket giydirme
sureti ile kaplanir. Kaplamalarin ek yerleri
yapistirma, kenetleme, perginleme veya vidalama
sureti ile tespit edilir. Soguk hatlarin yalitiminda
kullanilan aliiminyum folyo kapl borularda ise
bindirme payi listiindeki yapiskan bant ve buhar
kesici folyo kaplama, montaji ¢ok kolaylastirir. Bu
uygulamada iki borunun ek yerleri mutlaka 7,5
cm. eninde kendinden yapiskanli aliiminyum folyo
bantlar ile kapatilarak buhar gegisine tamamen
mani olunmahair. Dirsekler, borunun ¢api (D) ve
dirsegin yarigapi (R)’ye bagl olarak, tek bir parga
veya birkag parca kesilmek sureti ile ddndiliir.
Dirsek yarigapi kiigiik ise, 45°'lik bir ara parga
yeterli olmaktadir. Dirsek yarigapi boru ¢apina
oranla biylidigi takdirde, ara parga adedini
artirmak gerekmektedir.

R= 2D olmasi halinde
1 ara parga (a = 45°)
kesilir.

R= 3D olmasi halinde
2 ara parga (a = 30°)
kesilir.

R= 5D olmas: halinde
3 ara parga
(a = 22,5°) kesilir.

Borularin montajinda iki kat uygulama yapiliyorsa,
ek yerlerinin sagirtiimasina dikkat edilmelidir.
Tek kat uygulama yapiliyorsa ek yerinin, borunun
alt kismina gelmesine 6zen gdsterilmelidir.
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